
ICS 97.060

分类号:Y99

备案号:14309-2004 q i
中华 人 民 共 和 国 轻 口巨行 业 标 准

QB/T 2323一2004
  代替QB/T 2323一1997

工 业 洗 衣 机

Industrial washer-extractors

2004-08-15发布 2005-01-01实施

中华人民共和国国家发展和改革委员会 发布



QB/T 2323一2004

H11 吕

    本标准是对QB/T 2323-1997《服装机械 工业洗衣机》的修订
    本标准的术语和定义、安全参考了ISO 10472-1:1997《T业洗涤机械的安全要求 第 I部分:通

用安全要求》和ISO 10472-2:1997《工业洗涤机械的安全要求 第2部分:水洗机和洗涤脱水机》的叛
定 。

    本标准由中国轻工业联合会提出。

    本标准由全国服装洗涤机械标准化技术委员会归日。

    本标准主要起草单位:上海航星机械(集团)有限公司。

    本标准主要起草人:工益平。

    木标准于1989年首次发布为原专业标准ZB/TY 99015-1989《工业洗衣机》，1997年第一次修司

为轻工行业标准QB/T 2323一1997，木次为第二次修0。

    本标准自实施之日起，代替原中国轻工总会发布的轻时丁业标准QB/T 2323-1997 ((服装机械 「
业洗衣机》

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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工 业 洗 衣 机

1 范 围

    木标准规定了工业洗衣机及洗涤脱水机的术语、产品分类、要求、试验方法、检验规则和标志、1上

装、运输、贮存口

    木标准适用于工业洗衣机和洗涤脱水机，不涉及干洗机和隧道式洗涤机组

2 规范性}l用文件

    卜列文件中的条款通过本标准的引用而成为木标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有以

修改单(不包括勘误的内容)或修门版均小适用于本标袱，然而，鼓励根据本标准达成协议的各万研 t

是否可使用这些文件的最新版木，凡是小注Il期的引用文件，其最新版木适用于木标准。

    GB/T 191-2000 包装储运图小标志

    GB//T 3785-1983 声级计的电、声性能及测试方法
    GB/T 4288-1992 家用电动洗衣机

    GB/下5226.1一1996 机械安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件
    GB/T 6388-1986 运输包装收发货标志

    G B/T 13171一1997 洗衣粉

术语和定义

下列术语和定义适用r木标准

    工业洗衣机

    仅用来完成洗涤织物操作的机器

3. 2

    洗涤脱水机

    具有织物清洗和利用离心运动脱水功能的机器

3. 3

    全自动洗涤脱水机

    除装卸织物和启动外，进水、加热、洗涤、漂洗及脱水等 I:I}均山控制系统按照预定的程序白动操

作的机器。
3.4

    普通型洗涤脱水机

    除装卸织物和启动外，进水、加热、洗涤、漂洗及脱水等 ]序需要手 卜操作的机器

3. 5

    悬浮式洗涤脱水机

    外筒不是刚性固定而是通过减震系统与框架连接的洗涤脱水机。

3. 6

    固定式洗涤脱水机

    外筒刚性固定安装在框架I_的洗涤脱水机
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3. 7

    外筒

    通常和门纤L成一个整体、转笼在其内部旋转的容器。
3. 8

    转笼(内筒)

    在洗涤过程中装载织物旋转的容器

3.9

    额定洗涤容量

    在规定的工作条件下，能够洗涤(或脱水)的最大负荷的质量，它是指洗涤前自然状态存放的千态

物的质量(其含水率不超过8%)

3.10

    容积载荷比

    洗涤转笼净容积与额定洗涤容量的比值，$$位以L/kg表示。

4 产品分类

4. 1 分类

4.1.1 按自动化程度分

    a) 全自动(用汉语拼音字母“Q”表示);
    b) 伶通型(用汉语拼音字母“p l,表示，也可以不表示)。

4.1.2 按结构型式分

    a) 固定型(不表示):

    b) 悬浮刑(用汉语拼音字母"F”表小)。

4.13 按加热方式分

    a) 蒸汽加热(用汉语拼u字母“Z”表示);

    b) 电加热(用汉语拼音字母“D”表示)。

4.2 标记

    工业洗衣机和洗涤脱水机型号用汉语拼音字母和阿拉伯数字组成。其型号型式及含义如卜

巨」匡口巨卫巨]巨口 口

其中:

  1 - + sic”为工业洗衣机代号，"SXT”为洗涤脱水机代号;

  2- 规格:转笼容积(含助翻筋容积)，用阿拉伯数字表示，单位为升(L);

  3— 结构型式:按4.1.2表示;

  4— 加热方式:按4.1.3表T;

  5— 自动化程度:按4.1.1表示;

  6— 改进设计序号。
示例1: SXTSOOFZQ表示容积为500 L悬浮式蒸汽加热全自动洗涤脱水机。

T例 2: SX150D表示容积为 150 L电加热普通型工业洗衣机。

5 要求

5.1 使用环境

    a) 海拔小超过3 000 m;

    2 标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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周围环境温度为。℃~钓℃;
当环境温度在25℃时，空气相对湿度不大于95%e

日

日

52 安全要求

    1_业洗衣机及洗涤脱水机的安全应符合GB/T 5226.1一19%的要求。

5.2.1 带电体与外露非带电金属的绝缘电阻应不小于2 MS2o

5. 2. 2 带电体与外露非带电金属之间应能承受1 min的电气强度试验，而不发生闪络或击穿现象。
5.2.3 接地保护性能

    a) 在机器易见部位，应设接地端子，并有接地标志:

    b) 接地电阻不大于0.1 f2;

    c) 接地端子应采用黄铜或铜合金材料制成，直径按表 1的规定;

                                                  表 1

额定电流!/A 螺纹直径/加n

)’--16 6.0

>16-32 8.0

>32-叨 10.0

>40 12.0

    d) 接地导线的绝缘表面颜色应为黄绿双色。
5.2.4 保护装置

    机器应有短路保护装置，过载或过热保护装置。

5. 2. 5 机器应适应电压波动的要求

    当电源电压在额定值X(1士10%)范围波动时，应能正常工作

5. 2. 6 噪声

    机器的声压级噪声在洗涤和脱水时应不大于表2的规定。

                                                  表 2

功能 声压级噪声/dB (A)

70
-
肠

些
脱水

5.3 性 能指标

5.3.1含水率

    洗涤脱水机，经过标准程序脱水后，其织物的含水率77应不超过表3的规定。

                                                表 3

结构形式 含水率n/Y

固定 120

悬 浮 90

5.3.2 振动

    机器在洗涤和脱水过程中，其振动速度的最大值应不超过7. 1 mm/s.
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5. 3. 3 液位控制

    全自动洗涤脱水机的液位自动控制装置应动作灵活可靠。

5. 3.4 运行试验

    机器下作运行时，应动作正确。安全口1靠、运转平稳、无异常现象。

5.3.5 排水时间

    机器按额定容量洗涤后，其排水时间应不超过表4的规定。

                                                    表 4

洗涤方式 排水时}旬/min

全自动洗衣机

普通型洗衣机

536 加 温时间

    机器按额定容量洗涤织物时，其加温时问T应小超过表5的规定。

                                                表 5

额定容量GI/kg 加温时间T/min

G< 50 15

50蕊G< 100 20

G > 100 25

5.3. 7 仪表

    仪表应指不正确、灵敏可靠

5.3.8 洗净度(允许使用如下任何一方法进行试验和判断)

    a) 采用标准污染布试验 洗净度应大十35%;

    b) 目视法 经洗涤后的衣物应明显除去油污斑痕，拍打织物无尘埃。

5.3.9 机械损伤

    与被洗织物相接触的机器内部应光滑、无毛刺，不会夹扯和损伤织物。

5.3. 10 能耗

5.3. 10. 1 电

    泪L器洗涤每千克织物，其电耗量应不大于表6的规定

                                                表 6

洗 涤 方 式 电耗量/(kW -h/kg)

蒸汽加热
无脱水装置 0.025

有脱水装置 0.040

电 加 热
无脱水装置 0.635

有脱水装置 0.650

注:其他辅助设备的电耗量可不计，如空气压缩机的电耗量

5. 3.10. 2 水

    机器洗涤每千克织物，其水耗量应不大于25 L/kg

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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5.3. 10.3 蒸汽

    机器洗涤每下克织物，其蒸汽耗量应不大于0.9 kg/kg.
54 结构要求

5.4. 1 容积载荷比 人于10.

5.4.2 整机结构应有足够的刚度，在高速脱剂时不应产生过大的振动和变形。

5.4.3 机器的洗涤转笼应用耐腐蚀的不锈钢或其他刚性的耐腐蚀材料制成。外筒内表面应防腐蚀并耐

酸、耐碱、耐热，积水后不得有锈蚀出现。

5.4.4 机器若采用蒸汽加热，应具有温度辙示装置，全自动型还应有温度控制装置，并在产品说明书

，{，提醒用户:“应在机外蒸汽主管道的明显处装有压力指示装置和安全装置!’，

5.4.5 机器各焊、铆接处，应光滑牢固，不得松动，焊接处不得有裂纹

55 外观和装配要求

5.51 电镀件

    机器 匕用电镀件的镀层应牢固，表面应色泽均匀，不得有剥落、锈蚀、气泡、流痕、斑点、划伤等

缺陷

5. 5. 2 黑色氧化件

    机器I二用黑色氧化件不应有锈蚀、花斑、划伤等缺陷

5. 5.3 油漆件或喷涂件

    机器的油漆件或喷涂件的农面应色泽均匀，不应有漆底外露、皱纹、气泡、流痕、裂痕、划伤和凹

缩等缺陷

5.5.4 铭牌及标志

    a) 铭牌应端正牢固地置十机器明显处，标志应清晰、完整，小得有划伤、裂痕等缺陷;

    b) 机器上的各种警不标志或警示说明应端正地Al十机器的各部件明显处，并清晰完整，附着力强，

        不得有翘边、脱落现象

555 整机在运行时应平稳，动作正确可靠，无异常现象

5.5.6 各紧固部位应牢固可靠，无松动现象。

5. 5. 7 各种管路、阀门及其各连接处小应有渗漏现象。

6 试验方法

6. 1 试验条件和试验仪器、仪表

6.1.1 试验条件

    a) 试验环境应无外界强电、磁场 !扰和有害气体;

    b) 在现场进行试验，样本距离周围墙壁应大7 3m或女置在具有平坦坚硬地基的户外空旷场所;

    的 试验的环境温度在150C-30℃范围内，风速应不大于3 m/s;

    d) 所需的蒸汽压力应在 0.4 M Pa - 0. 7 MPa范围内，水压应在 0. 2 MPa以上，压缩空气应在

        0.4 MPa-0.6 MPa范围内

6.1.2试验仪器或仪表

    试验用仪器仪表及精度见表70

6.2 安全性能

6.2. 1 绝缘电阻

    在热态状态下，用500V兆欧表测定机器的带电体与外露非带电金属之间的热态绝缘电阻。应符合

5.2.1的规定

6.2.2 电气强度

    用高压测试仪对机器的带电体与外露非带电金属之间施以50 Hz正弦波、1500V(上频电压不大于
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250V)或工频电压为两倍额定电压加 1000 V(工频电压大于250 V),历时1 min的电气强度试验，显J}

屏和变频器电路除外，应符合5.2.2要求。

                                                表 7

仪器仪表名称 规格 精度 备注

三相 电度表 2.0级

单相电度表 2.0级

电压表 OV^ 500V 05级

水表 0.,-9999., 0.0001

蒸汽流量计 25 mm 25级 0. 1 MPa- 1. 6 MPa

温度计 > 1000C 士10C,相对湿度:士5%

声级计 ll型或 II型以上 1级 GB/T 3785一1983

振动测量仪 0. 3 mm/ŝ -1 000 mm/s 15级

绝缘 电阻表 500 V 土2%或 2级 ;匕欧表

计时器 l26 0.5s

TGT类台秤 TGT-300 感量 50g

高压测试仪 3000V-5000V 士5%

接地电阳仪 25 A, 0.1f) 1.5级

泄漏电流测试仪 OmA-20mA < 5%

6.2.3 接地保护性能

    a) 目测和测量接地端子，应符合5.2.3 a)、c) , d)的规定;

    b) 用接地电阻仪，在接地端子与外露非带电金属之间测量接地电限应符合5.2.3 b)的规定。

6.2.4 保护装皿

    检查各主要部位应装有短路保护装置、过载保护装置或过热保护装置，应符合5.2.4的规定
6.25 电压波动

    用调压器改变供电电压，机器在额定值X(1士10%)波动时应符合5.2.5规定。
6.2.6噪声

    在正常的额定洗涤程序过程中，分别在洗涤和脱水时，用声级计高度 1.2m，在机器外形尺寸中心

线处，离机器轮廓lm，分别试验机器前、后、左、右四点的噪声值，取其算术平均值作为机器的噪声

值，应符合5.2.6的规定。

6.3 性能

631织物相对含水率

    按附录A(规范性附录)中A.2，取1.2倍被测机器的额定洗涤重量，放入工业烘干机中烘千，娜

隔30s称重一次，至相邻两次称重值变化不大于1%，立即取出放入一大塑料袋中，按洗衣机额定洗涤

章量取织物洗涤，重量不足或超过部分以餐巾来调整，并进行一次5 min漂洗后，按设定的程序进行高
脱或按5 min进行高脱，然后立即称重。

    相对含水率77按公式(I)计算，应符合5.3.1规定。
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      a 一G
夕=--二- X 1W

            行

    式 中:

    rl— 相对含水率，%;
    G,— 脱水后试验织物的重量，kg;

    G - 在试验条件下，烘干后的试验织物的重量，kg.
6. 3. 2 振动性能

    R器在额定状态下，待洗涤、脱水的转速达到稳定后，用振动测量仪测量机器的正前方框架，应特
合5.3.2规定

6.3.3 液位控制

    日视检测全自动洗涤脱水机在额定洗涤过程中，其液位控制装置应符合5.3.3规定。
6.3.4 运行

    a) 空载试验:模拟洗涤循环的程序，手动和自动各运行一次，应符合5.3.4的规定。

    b) 负载试验:以额定洗涤容量装料，自动完成整个洗涤循环。出厂检验时，应无故障连续试验 1

        个工作日;型式试验时，应无故障连续试验5个工作日，均应符合5.3.4的规定。
6.3. 5排水时间

    机器在不放入织物的状态下，注入额定漂洗水量后，用计时器测定其排水口从排水开始到水流至不
连续为止的排水时间，应符合5.3.5规定。

6. 3. 6 加温时间

    机器在额定容量的洗涤程序下(水位为视镜中心线)，水温温升 60K，用计时器测定所需的时间应

不大于5.3.6规定。

6.3.7 仪表

    目测机器在洗涤过程中各仪表应符合5.3.7规定.

6.3.8 洗净率

    a) 按附录A规定的试验方法，其洗净率应符合5.3.8规定;

    b) 日视法。选择四对污垢度基本相同的织物做好标记，将四对中的各1件进行正常洗涤，口视比
        较洗涤效果。

6.39 机械损伤

    待6.3.4试验结束后，检查织物应符合5.3.9规定

6.3. 10 能耗

    机器在额定状态下，使用单相或二相电度表、蒸汽流量计、水表和计时器测量其按附录A.5.2设定
的 一个标准程序运行，且水温温升(60士2)K所消耗的电量、水量和蒸汽量，分别用下列公式((2)、公

式(3)、公式(4)计算，应符合5.7规定。

6.3. 10. 1 电耗It的计算

一
式中:

D— 洗涤每千克织物所消耗的电量，kW - h/kg;
E— 洗涤一个循环的消耗的总电量，kW-h;

G— 机器额定洗涤容量，kg.
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水量的计算

····················。·。·。·····⋯⋯ (3

···········。···。····。·········⋯ ⋯ (4

刀
-‘

 
 
一一

 
 
S

洗涤侮千克织物所消耗的水量，L/kg;
洗涤 个循环所消耗水W, L:

    G-一 机器额定洗涤容量，kg
6.3. 10.3 蒸汽量的计算

    式中 :

    Q— 洗涤侮千克织物所消耗的蒸汽量，kg/kg;
    Q— 洗涤 一个循环「水温从30℃升至(90士2) 0C]所消耗的总蒸汽量，kg
    G- 额定洗涤容量，kg.

6.4 结构要求

6.4. 1 容积载荷比按公式(5)计算

    式中:

    Z— 载荷比，L/kg;

    L— 机器转笼容积，L;

    G - 额定容量，kg.
6.4.2 日视检查，应符合5.4.2. 5.4.3. 5.4.4, 5.4.5规定

6. 5 外观和装配试验

    日视检测机器，应符合55规定

检验规则

7. 1 侮批产品应经制造厂质量管理部门检验合格，月签发产品合格证明书方能出厂。

7. 2 工业洗衣机的检验分为出厂检验和型式检验

7. 2. 1 出厂检验项目为5.2.1, 5.2.3. 5.2.4. 5.2.5. 5.2.6, 5.4, 5.5a

7. 2. 2 型式检验项口为要求的全部内容

7. 2.2.1 在 卜列情况 卜，应进行型式试验

    a) 新产品试制或老产品转厂时;

    b) 正常生产时，产品结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

    c) 正常生产过程中，侮18个月进行 一次:

    d) 产品停产6个月以匕 恢复生产f付:

    e) 出厂检验结果与卜次型式检验有较大差异时:

    刊 国家(行业)质量监督检测机构提出进行型式检验的要求时。

7. 2. 2. 2 型式试验的抽样方法

    型式试验样木应在连续生产批中随机抽取。批产品在20台以内，抽取1台，20台(含20台)以{
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抽取 2台

7.3 判定规则

7.3.1 出)检验时，按出)检验项目有一项小合格，则判该台产品为不合格品

7. 3. 2 型式检验时，如安个性能指标有 项不合格，则判该批户品为小合格品。其余项日如有不合格

项目，应加倍抽样检验不合格项目，如仍不合格，则判该批户品为不合格品

7.4 供需双方可按本标准的技术条件的范围内议定抽检项目的要求

8 标志、包装、运输、贮存

8.1何台产品应具备铭牌、标志和随机文件
8.1.1 铭牌1_应清晰地标出以卜内容:

    a) 注册商标:

    b) 产品名称:

    c) 产品型号;

    d) 主要技术参数;

    e) 制造商名称及详细地址;

    f) 制造日期;

    9) 出厂编号

    h) 产品标准编号

8.1.2 标志

    对易危害人身女个和易导致使用不当的地方应有警示标志或警告标志

8，3随机文件

    a) 产品合格证:

    b) 产品使用说明书;

    c) 装箱中;

    d) 其他应有的技术资料

8.2 包装

8.2. 1 产品应用牢固的包装箱包装，并有防潮保护措施。

8.2.2 包装箱应保证在正常运输和保管条件 卜，不致因颠震、装卸、受潮和侵入灰尘，而使机器受到

损伤 。

8. 2. 3 在包装前，应对机器不涂镀的外露金属表面涂刷防锈剂。

8.2.4 包装另可由供需双方商定

8.2.5 包装箱上应包括如下内容:

    劫 贮运图>7:标志应符合GB/T 191-2000规定;

    b) 发货标志应符合GB/T 6388-1986规定。

83 运输

    产品在装卸和运输过程中，应防l l颠震及剧烈的冲行

8.4 贮存

    产品装箱后，应贮存在通风、十燥、无腐蚀性气体的室内。产品从出厂检验口期起，过六个月应开

箱做防锈处理
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    附 录 A

  (规范性附录)
洗涤性能试验方法

A. 1 人工污染布的制备

    IA] GB/T 4288一1992附录A中Al.

A. 2 标准洗涤物

A. 2. 1 标准洗涤物布号同GB/T 4288一1992附录A中Al. 1.

    注: 一般试验时可采用布号相近的中平布料口

A. 2.2 标准洗涤物规格

    a) 床单同GB/T 4288-1992中图Al床单;

    b) 餐1p同GB/T 4288-1992中图A3餐巾:。

A. 2.3 污染布在标准洗涤物上配备的位置及数量同GB/T 4288-1992中图Al床单和图A3餐巾
A. 2.4 标准洗涤物数f及配备污染布总数
A. 2. 4. 1标准洗涤物数量

    床单应占额定洗涤容量的80%以上，其余重量由餐巾补齐(按床单整数计取重量)。

A. 2.4.2 配备污染布数量应不少于额定洗涤容量数值，其80%以卜的数量应缝制在床单上。
A.2.5 标准污染布的缝法

    沿长方形的一条短边钉缝数点。

A.2.6 钉缝的污染布应在3h-140h内使用。

A. 2. 7 标准洗涤物称重:将干燥的标准洗涤物在室温(20士5)℃，相对湿度60%-70%的环境F放?L

24 h后，钉缝污染布并称重。

A. 3 洗涤剂

A. 3. 1 洗衣粉使用GB/T 13171一1997规定的1R型合成洗衣粉，加入量为总洗涤剂的70%a
A.3.2 工业用碱加入量为总洗涤剂的30%.

A. 3.3 洗涤剂用量按规定洗涤容量的6%加入。

A. 4 试验用水

a)水质 总硬度在83X100以卜的软水;
b) 水量 按制造厂标称的额定水量;

c) 水温 (17士7)℃。

注:水质、水温不符合规定时，在试验报告中注明试验时数值。

A. 5 试验方法

A. 5. 1 污染布的反射率测定同GB/T 4288-1992附录A中A6. 10

A. 5.2按卜列要求洗涤、漂洗、脱水。

    a) 无脱水装置的洗衣机按洗涤30 min、漂洗5 min、高水位漂洗二次，每次5 min;

    b) 全自动洗衣机按洗涤、脱水、漂洗、脱水的程序洗涤:
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    c) 没有规定洗涤、脱水时间的产品按低水位洗涤30 min、脱水5 min、高水位漂洗二次，每次5 min,

        最后脱水10 min进行

A. 5.3 洗涤后污染布的整理同GB/T 4288一1992中A6.5.

A. 6 试验次数及取值方法

    同台产品试验不少于二次，每次试验后根据反射率算出洗净率，再取=次算术平均值作为该机的洗

净率值。

A. 7 洗净率表示方法

}司GB/T 4288一1992中A6.8. 10




